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	2025-2026 EĞİTİM- ÖĞRETİM YILI 9. SINIF MESLEK TEKNOLOJİSİ DERSİ 1.DÖNEM KONU SORU DAĞILIM TABLOSU

	
ÜNİTE

ÖĞRENME BİRİMİ
	



KAZANIMLAR
	1.SINAV
	2.SINAV

	
	
	1.Senaryo
	2.Senaryo
	3.Senaryo	
	1.Senaryo
	2.Senaryo
	3.Senaryo	

	

METAL TEKNOLOJİSİ ATÖLYESİNİN TANITIMI
	İş sağlığı ve güvenliği kurallarını ve kişisel koruyucuları kullanılmasının çalışanların sağlığı açısından önemini açıklar
	2
	1
	2
	1
	
	1

	
	Metal teknolojisi alanının kısımlarını açıklar
	1
	2
	1
	
	1
	

	
	Metal teknolojisinde kullanılan el takımlarını ve malzemeleri sıralar.
	2
	1
	2
	1
	
	1

	
	Metal teknolojisi atölyesinde kullanılan makinalarında çalışmaya başlamadan önce bilinmesi gereken hususları açıklar
	1
	2
	1
	
	1
	

	ÖLÇME VE KONTROL ARAÇ GEREÇLERİ
	Ölçme kontrol araç gereçleri ile uzunluk ve çap ölçmeyi açıklar.
	2
	2
	3
	
	1
	

	
	Ölçme kontrol araç gereçleri ile parçaların yüzey ve açı kontrollerini açıklar.
	
2
	
2
	
1
	
1
	
	1

	
MARKALAMA
TAKIMLARI

	Mekanik temizleme yöntemleri ile malzeme yüzeylerinin markalamaya hazır hale getirilmesini açıklar.
	
	
	
	1
	2
	1

	
	Markalama takımları ile markalama yapmayı açıklar.
	
	
	
	2
	1
	1

	
DOĞRULTMA İŞLEMİ
	Şekil değişikliğine uğramış profilleri doğrultma ve düzgünlüğünü kontrol yöntemlerini sıralar.
	
	
	
	
	1
	1

	
	Biçim değişikliğine uğramış sacları düzelterek düzgünlüğünü kontrol etme yöntemlerini açıklar.
	
	
	
	1
	
	1

	METALLERİ KESME
	El testeresi ve el keskisi ile metal malzemelere talaşlı kesme işlemini açıklar
	
	
	
	1
	1
	1

	
	El ve kollu makas ile metalleri talaşsız kesme işlemini açıklar.
	
	
	
	
	
	

	
EĞELEME
	Eğe ile metal malzeme yüzeylerinden talaş kaldırarak düz yüzey elde etme işlemini açıklar.
	
	
	
	1
	1
	1

	
	Eğe ile metal malzemelerde iç ve dış silindirik yüzey elde etme işlemini açıklar.
	
	
	
	1
	1
	1





	2025-2026 EĞİTİM- ÖĞRETİM YILI 9. SINIF TEKNİK RESİM DERSİ 1. DÖNEM 1. DÖNEM KONU SORU DAĞILIM TABLOSU 

	

	


ÜNİTE

ÖĞRENME BİRİMİ
	



KAZANIMLAR

	1.SINAV
	2.SINAV

	
	
	1.Senaryo
	2.Senaryo
	3.Senaryo	
	4.Senaryo
	1.Senaryo
	2.Senaryo
	3.Senaryo	
	4.Senaryo

	
GEOMETRİK ÇİZİMLER
	Teknik resim kurallarına (TS EN ISO standartlarına) uygun olarak eğik ve dik 
standart yazı yazar.
	1
	4
	4
	
	1
	1
	1
	

	
	Serbest elle ve çizim takımlarıyla çizgi çalışmaları yapar
	1
	3
	3
	
	1
	1
	1
	

	
	Teknik resim kurallarına uygun olarak geometrik şekiller çizer
	3
	3
	3
	
	2
	1
	1
	

	
GÖRÜNÜŞ ÇIKARMA
	Serbest elle ve çizim takımlarıyla çeşitli iş parçalarına ait görünüşleri çizer
	
	
	
	
	1
	4
	5
	

	
	Serbest elle ve çizim takımlarıyla çeşitli iş parçalarına ait kesit görünüşleri çizer
	
	
	
	
	2
	3
	2
	

















       

	



	2025-2026 EĞİTİM- ÖĞRETİM YILI 10. SINIF TEMEL KAYNAK TEKNOLOJİSİ DERSİ 1. DÖNEM KONU SORU DAĞILIM TABLOSU 

	
ÜNİTE

ÖĞRENME BİRİMİ
	



KAZANIMLAR

	1.SINAV
	2.SINAV

	
	
	1.Senaryo
	2.Senaryo
	3.Senaryo	
	4.Senaryo
	1.Senaryo
	2.Senaryo
	3.Senaryo	
	4.Senaryo

	
OKSİ-GAZ İLE KAYNAK
	Oksijen ve asetilen tüplerini açıp kapatma ve manometre (Regülâtör) ayarını açıklar.
	2
	2
	2
	
	
	
	1
	

	
	Üflecin yakılıp söndürülmesi ile alev oluşturma ve alev ayarını açıklar.
	2
	2
	2
	
	1
	1
	
	

	
	Oksi gaz ile yatayda telsiz kaynak dikişini açıklar
	2
	1
	2
	
	
	
	1
	

	
	Oksi gaz ile yatayda telli kaynak dikişini açıklar
	1
	2
	1
	
	1
	
	
	

	OKSİ-GAZ İLE KÜT EK KAYNAĞI
	Oksi gaz ile yatayda kenet eki kaynağını açıklar.
	1
	2
	1
	
	
	1
	
	

	
	Oksi gaz ile yatayda sağdan sola küt ek kaynak dikişini açıklar.
	
	
	1
	
	
	1
	1
	

	
	Oksi gaz ile yatayda soldan sağa küt ek kaynağını açıklar.
	2
	1
	1
	
	1
	
	
	

	OKSİ GAZ İLE KESME
	Oksi gaz ile kesme üflecinde alev ayarını açıklar.
	
	
	
	
	1
	1
	1
	

	
	Oksi gaz kaynak donanımlarını kullanarak kesme üfleci ile düz kesmeyi açıklar.
	
	
	
	
	1
	1
	1
	

	
	Oksi gaz kaynak donanımlarını kullanarak kesme üfleci ile dairesel kesmeyi açıklar.
	
	
	
	
	1
	1
	1
	

	
LEHİMLEME
	Yumuşak lehimlemeyi açıklar
	
	
	
	
	
	1
	1
	

	
	Sert lehimlemeyi açıklar.
	
	
	
	
	1
	
	1
	

	ELEKTRİK DİRENÇ KAYNAĞI
	Sac parçaların direnç kaynağı ile birleştirme işlemini açıklar.
	
	
	
	
	1
	1
	
	

	
	Yuvarlak ve kare kesitli malzemeleri direnç kaynağı ile birleştirme işlemini açıklar.
	
	
	
	
	
	1
	1
	

	ELEKTRİK ARKI İLE DÜZ KAYNAK
	Elektrik ark kaynak makinesini kaynağa hazırlamayı açıklar
	
	
	
	
	1
	1
	1
	

	
	Yatayda düz kaynak dikişini açıklar.
	
	
	
	
	1
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	













	2025-2026 EĞİTİM- ÖĞRETİM YILI 10. SINIF BİLGİSAYARDA KATI MODELLEME DERSİ 1. DÖNEM KONU SORU DAĞILIM TABLOSU 

	

	

ÜNİTE

ÖĞRENME BİRİMİ
	



KAZANIMLAR

	1.SINAV
	2.SINAV

	
	
	1.Senaryo
	2.Senaryo
	3.Senaryo	
	4.Senaryo
	1.Senaryo
	2.Senaryo
	3.Senaryo	
	4.Senaryo

	
TASLAK MODELLEME
	Taslak ortamında çalışır
	2
	3
	3
	
	1
	1
	1
	

	
	Taslaklara geometrik kısıtlamalarını atar.
	3
	2
	3
	
	1
	1
	1
	

	
	Taslak ortamında ölçülendirme yapar.
	3
	2
	1
	
	1
	1
	1
	

	
KATI OLUŞTURMA
	Modelleri oluşturur.
	2
	3
	3
	
	1
	1
	2
	

	
	Modelleri düzenler
	
	
	
	
	1
	2
	1
	

	
	Referans elemanlarını atar
	
	
	
	
	2
	1
	1
	

	
SAC METAL
	Temel sac metal oluşturur.
	
	
	
	
	1
	2
	1
	

	
	Sacları düzenler.
	
	
	
	
	2
	1
	2
	

	
	Sac açınımlarını oluşturur ve kalıplar.
	
	
	
	
	
	
	
	














	2025-2026 EĞİTİM- ÖĞRETİM YILI 11. SINIF ARK KAYNAK TEKNOLOJİSİ DERSİ 1. DÖNEM KONU SORU DAĞILIM TABLOSU 

	
ÜNİTE

ÖĞRENME BİRİMİ
	



KAZANIMLAR

	1.SINAV
	2.SINAV

	
	
	1.Senaryo
	2.Senaryo
	3.Senaryo	
	4.Senaryo
	1.Senaryo
	2.Senaryo
	3.Senaryo	
	4.Senaryo

	YATAYDA KALIN PARÇALARIN KAYNAĞI YÖNTEMİ
	Çelik gereçlere rutil elektrotla yatayda V kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	1
	1
	1
	
	
	1
	1
	

	
	
Çelik gereçlere rutil elektrotla yatayda K kaynağının yapılış yöntemini açıklar.

	
1
	
1
	
1
	
	
1
	
1
	
	

	DOLGU KAYNAĞI YÖNTEMİ
	Çelik gereçlere yatayda yüzey dolgu kaynağının yapılış yöntemin açıklar.
	1
	1
	1
	
	1
	
	1
	

	
	Çelik gereçlere yatayda mil dolgu kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	1
	2
	1
	
	
	1
	
	

	

DİKEY KAYNAKLAR YÖNTEMİ
	Rutil elektrotla yukarıdan aşağıya dik küt ek kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	2
	1
	1
	
	1
	
	1
	

	
	Rutil elektrotla aşağıdan yukarıya dik küt ek kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	1
	1
	2
	
	
	
	
	

	
	Rutil elektrotla aşağıdan yukarıya dik V kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	1
	1
	1
	
	
	
	
	

	
	Rutil elektrotla aşağıdan yukarıya dik iç köşe kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	1
	1
	1
	
	
	
	
	

	
	Rutil elektrotla yukarıdan aşağıya dik iç köşe kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	1
	1
	1
	
	
	
	
	

	
	Rutil elektrotla yukarıdan aşağıya dik dış köşe kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	
	
	
	
	1
	1
	1
	

	
KORNİŞ VE TAVAN KAYNAKLARI YÖNTEMİ
	Rutil elektrotla yan küt ek kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	
	
	
	
	1
	1
	1
	

	
	Rutil elektrotla yan V kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	
	
	
	
	1
	1
	1
	

	
	Rutil elektrotla yan iç köşe kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	
	
	
	
	1
	
	1
	

	
	Rutil elektrotla tavan küt ek kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	
	
	
	
	
	1
	1
	

	
	Rutil elektrotla tavan V kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	
	
	
	
	1
	1
	1
	

	SELÜLOZİK VE BAZİK ELEKTROTLA KAYNAK YÖNTEMİ
	Selülozik elektrotla yatayda küt ek kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	
	
	
	
	1
	1
	2
	

	
	
Bazik elektrotla yatayda küt ek kaynağının yapılış yöntemini açıklar.
	
	
	
	
	
1
	
1
	
	








	2025-2026 EĞİTİM- ÖĞRETİM YILI 11. SINIF GAZ KORUMALI KAYNAK TEKNOLOJİSİ DERSİ 1. DÖNEM KONU SORU DAĞILIM TABLOSU 

	
ÜNİTE

ÖĞRENME BİRİMİ
	



KAZANIMLAR

	1.SINAV
	2.SINAV

	
	
	1.Senaryo
	2.Senaryo
	3.Senaryo	
	4.Senaryo
	1.Senaryo
	2.Senaryo
	3.Senaryo	
	4.Senaryo

	MİG-MAG İLE YATAYDA KÜT EK KAYNAĞI YÖNTEMİ
	MİG-MAG kaynak makinesini kaynağa hazırlamayı açıklar
	3
	2
	4
	
	
	1
	1
	

	
	
MİG-MAG ile küt ek kaynak iş ve işlemleri açıklar.
	
2
	
3
	
1
	
	
1
	
	1
	

	MİG-MAG İLE YATAYDA KÖŞE KAYNAĞI YÖNTEMİ
	MİG-MAG ile iç köşe kaynağı yöntemini açıklar.
	3
	2
	3
	
	1
	1
	
	

	
	MİG-MAG ile flanş kaynağı yöntemini açıklar.
	2
	3
	2
	
	1
	1
	1
	

	
	MİG-MAG ile dış köşe kaynağı yöntemini açıklar.

	
	
	
	
	
2
	
2
	
2
	

	MİG-MAG İLE YATAYDA BORU VE PROFİL KAYNAĞI YÖNTEMİ
	MİG-MAG ile boru küt ek kaynağı yöntemini açıklar
	
	
	
	
	2
	2
	1
	

	
	MİG-MAG ile profil kaynağı yöntemini açıklar.
	
	
	
	
	
	
1
	
1
	

	
MİG-MAG İLE POZİSYON KAYNAKLARI YÖNTEMİ
	MİG-MAG kaynak yöntemi ile dik küt ek kaynağı yöntemini açıklar.
	
	
	
	
	1
	1
	1
	

	
	MİG-MAG kaynak yöntemi ile dik köşe kaynağı yöntemini açıklar.
	
	
	
	
	1
	
	1
	

	
	MİG-MAG kaynak yöntemi ile yan konumda kaynak yöntemini açıklar.
	
	
	
	
	1
	1
	1
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	




                                                                                                     

	2025-2026 EĞİTİM- ÖĞRETİM YILI 11. SINIF SEÇMELİ MALZEME BİLGİSİ DERSİ 1. DÖNEM KONU SORU DAĞILIM TABLOSU 

	
ÜNİTE

ÖĞRENME BİRİMİ
	



KAZANIMLAR
	1.SINAV
	2.SINAV

	
	
	1.Senaryo
	2.Senaryo
	3.Senaryo	
	4.Senaryo
	1.Senaryo
	2.Senaryo
	3.Senaryo	
	4.Senaryo

	
MALZEME BİLİMİ
	Malzemenin tanımı ve sınıflandırmasını yapar.
	2
	3
	3
	
	
	1
	1
	

	
	Tasarıma uygun malzeme seçimi yapar.
	3
	2
	2
	
	1
	1
	1
	

	
	Alaşımların tanımı ve alaşım yapmayı açıklar.
	1
	1
	2
	
	
	
	1
	

	
	Allatropi-Faz dönüşümlerini açıklayarak denge diyagramlarını çizer.
	1
	2
	1
	
	1
	1
	
	

	
DEMİR ÜRETİMİ
	Ham demir üretimini açıklar
	2
	1
	1
	
	1
	1
	1
	

	
	Dökme demir üretimini açıklar
	1
	1
	1
	
	
	1
	1
	

	
ÇELİK ÜRETİMİ
	Çelik üretim yöntemlerini açıklar.
	
	
	
	
	2
	1
	1
	

	
	Çeliklerin sınıflandırmasını yapar.
	
	
	
	
	1
	1
	
	

	
	Çelikte katkı elemanlarının etkilerini ve çelik standartlarını açıklar
	
	
	
	
	1
	
	1
	

	
ÇELİKLERİN ISIL İŞLEMLERİ
	Isıl işlemin amaçlarını açıklar.
	
	
	
	
	1
	1
	1
	

	
	Çeliklerde tavlama işlemini açıklar.
	
	
	
	
	1
	1
	1
	

	
	Çeliklerde sertleştirme işlemini açıklar.
	
	
	
	
	1
	1
	1
	

	
	Yüzey sertleştirme işlemlerini açıklar.
	
	
	
	
	
	
	
	

















	2025-2026 EĞİTİM- ÖĞRETİM YILI 12. SINIF SEÇMELİ ÇELİK YAPILANDIRMA DERSİ 1. DÖNEM KONU SORU DAĞILIM TABLOSU 

	



ÜNİTE

ÖĞRENME BİRİMİ
	



KAZANIMLAR
	1.SINAV
	2.SINAV

	
	
	1.Senaryo
	2.Senaryo
	3.Senaryo	
	4.Senaryo
	1.Senaryo
	2.Senaryo
	3.Senaryo	
	4.Senaryo

	


İMALAT TASARIMI VE HAZIRLIĞI
	İmalatı/ tasarımı yapılacak ürünü tespit eder
	5
	5
	6
	
	1
	2
	1
	

	
	Çelik konstrüksiyon ve elemanlarının yapım resmini çizer
	5
	5
	4
	
	2
	1
	2
	

	
	Projelendirilmiş montaj ve yapım resimleri yardımı ile malzeme ve maliyet analizi yapar.

	
	
	
	
	
3
	
3
	
4
	

	
	İmalatı yapılacak çelik konstrüksiyon malzemesini temin eder.
	
	
	
	
	2
	2
	1
	

	
	İmalatı yapılacak çelik konstrüksiyonun üretim yöntem ve tekniklerini tespit eder
	
	
	
	
	2
	2
	2
	

























	2025-2026 EĞİTİM- ÖĞRETİM YILI 12. SINIF SEÇMELİ TEMEL ELEKTRİK DERSİ 1. DÖNEM KONU SORU DAĞILIM TABLOSU 

	



ÜNİTE

ÖĞRENME BİRİMİ
	



KAZANIMLAR
	1.SINAV
	2.SINAV

	
	
	1.Senaryo
	2.Senaryo
	3.Senaryo	
	4.Senaryo
	1.Senaryo
	2.Senaryo
	3.Senaryo	
	4.Senaryo

	
İLETKENLER
	İletkenleri uygun ölçüde keser.
	5
	5
	6
	
	1
	2
	3
	

	
	İletken üzerindeki yalıtkanı tekniğe uygun olarak soyar.
	5
	5
	4
	
	2
	1
	1
	

	
	Soyduğu iletkenleri tekniğe uygun olarak büker.
	
	
	
	
	2
	2
	1
	

	İLETKENLERİN BAĞLANMASI
	Soyduğu iletkeni tekli düz ek ile bağlar
	
	
	
	
	3
	2
	3
	

	
	Soyduğu iletkeni çiftli düz ek ile bağlar.
	
	
	
	
	2
	3
	2
	













	2025-2026 EĞİTİM- ÖĞRETİM YILI 12. SINIF SEÇMELİ METAL YÜZEY VE MUAYENE İŞLEMLERİ DERSİ 1. DÖNEM KONU SORU DAĞILIM TABLOSU 

	

ÜNİTE

ÖĞRENME BİRİMİ
	



KAZANIMLAR
	1.SINAV
	2.SINAV

	
	
	1.Senaryo
	2.Senaryo
	3.Senaryo	
	4.Senaryo
	1.Senaryo
	2.Senaryo
	3.Senaryo	
	4.Senaryo

	YÜZEY TEMİZLEME
	Metallerin yüzeylerini mekanik yöntemler ile temizler
	2
	3
	3
	
	
	1
	
	

	
	Metallerin yüzeylerini kimyasal yöntemler ile temizler.
	2
	1
	2
	
	1
	
	1
	

	
YÜZEYLERİ RENKLENDİRME VE PARLATMA
	Metallerin yüzeylerini kimyasal bileşik banyosunda renklendirerek yıkama işlemi yapar.
	2
	2
	1
	
	
	1
	
	

	
	Metallerin yüzeylerini uygun tav sıcaklığında ısı emdirme yöntemi ile renklendirerek vernikleme işlemi yapar.
	2
	2
	3
	
	1
	1
	1
	

	
	Makinelere bağlanan parlatma fırçaları ile metallerin yüzeylerini parlatır.
	2
	2
	1
	
	1
	
	1
	

	YÜZEYLERİ BOYAMA
	Temizlik, astar boya ve macunlama sonrası metal yüzeyleri klasik yöntemle (fırça ile) boyar.
	
	
	
	
	3
	2
	3
	

	
	Püskürtme yöntemi ile metal yüzeylerini boyar.
	
	
	
	
	2
	3
	2
	

	
	Elektro statik toz boya yöntemi ile metal yüzeylerini boyar.
	
	
	
	
	2
	2
	2
	

	TAHRİBATSIZ MUAYENE
	Penetran sıvı yöntemi ile malzeme yüzeyindeki kılcal çatlakları tespit eder.
	
	
	
	
	
	
	
	


















